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КЛЕИ ДЛЯ МЕБЕЛЬНОЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ 

И ДЕРЕВООБРАБОТКИ
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›  Инвестирует в науку и производство

›  Разрабатывает рецептуры

›  Внедряет новые технологии

›  Производит продукты для различных 

›  Повышает квалификацию специалистов

■  КОМПАНИЯ ХОМА:

РОССИЙСКИЙ РАЗРАБОТЧИК И ПРОИЗВОДИТЕЛЬ КЛЕЕВ 
ДЛЯ МЕБЕЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ И ДЕРЕВООБРАБОТКИ
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›  2 НАУЧНЫХ ЦЕНТРА

›  2 ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЕ ЛАБОРАТОРИИ

›  6 CПЕЦИАЛИЗИРОВАННЫХ ЛАБОРАТОРИЙ

›  ИСПЫТАТЕЛЬНЫЙ ПОЛИГОН

›  ОПЫТНО-ПРОМЫШЛЕННЫЙ УЧАСТОК

›  4 ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ УЧАСТКА

›  АВТОМАТИЗАЦИЯ ПРОЦЕССОВ

›  СЕРТИФИКАЦИЯ ПО ISO 9001

НАУЧНО- 
ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ  
КОМПЛЕКС

СОВРЕМЕННЫЙ
ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ  
КОМПЛЕКС

отраслей промышленности
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КЛЕИ ДЛЯ МЕБЕЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ 
И ДЕРЕВООБРАБОТКИ

КЛЕИ ДЛЯ ОБЛИЦОВЫВАНИЯ  
РЕЛЬЕФНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 

■ В ПРОИЗВОДСТВЕ ОБЛИЦОВАННЫХ ПВХ 
ПЛЕНКОЙ МЕБЕЛЬНЫХ ФРЕЗЕРОВАННЫХ 
ФАСАДОВ

■ В ПРОИЗВОДСТВЕ МЕЖКОМНАТНЫХ   
ДВЕРЕЙ

КЛЕИ ДЛЯ ОБЛИЦОВЫВАНИЯ  
РОВНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 
И ОКУТЫВАНИЯ ПРОФИЛЯ 

■ В ПРОИЗВОДСТВЕ ФАСАДОВ                         
И СТОЛЕШНИЦ

■ В ПРОИЗВОДСТВЕ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ

■ В ПРОИЗВОДСТВЕ ПРОФИЛЬНОГО  
ПОГОНАЖА ИЗ МДФ

КЛЕИ ДЛЯ ДРЕВЕСИНЫ 

■ В ПРОИЗВОДСТВЕ МЕБЕЛЬНОГО ЩИТА

■ В ПРОИЗВОДСТВЕ ДВЕРЕЙ

■ В ПРОИЗВОДСТВЕ СТОЛЯРНЫХ ИЗДЕЛИЙ
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Предназначены для 3D- облицовывания рельефных поверхностей из 
МДФ декоративными материалами (пленками ПВХ, кожей, тканью) в 
мембранно-вакуумных прессах.

КЛЕИ ДЛЯ ОБЛИЦОВЫВАНИЯ
РЕЛЬЕФНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ
ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ФАСАДОВ

■ декоративная отделка фасадов 
мебели ПВХ-пленками

■ фрезерованные двери 
и накладки на входные двери

Технические характеристики
homakoll 133 homakoll 153 homakoll 143 homakoll 145

Двухкомпонентный Однокомпонентные

Основа клеевой композиции водная полиуретановая дисперсия

Динамическая вязкость  
по Брукфильду при 20°С, мПа•с

700-1300 (133.1) 
2000-2500 (133.2)

700-1300 (153.1) 
2000-2500 (153.2)

700-1300 (143.1) 
2000-2500 (143.2)

700-1300 (145.1) 
2000-2500 (145.2)

Температура применения, °С 18-23 18-23 18-23 18-23

Время сушки нанесенного клея  
на заготовку, мин. 30 30 30 30

Время прессования, мин. 3-5 3-5 3-5 3-5

Температура активации, °С 55-65 55-65 55-65 55-65

Теплостойкость, °С
без отв.-70-80

5% отв.-100
7% отв.-110

70-80 100 110

Содержание отвердителя 
homakoll 915, % отн. 5 готовый готовый готовый

Время реактивации, сут. 1 7 7 7

Расход, г/м2 50/100 50/100 50/100 50/100

Фасовка
ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг 

ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг

ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг 

ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг 



5

КЛЕИ ДЛЯ ОБЛИЦОВЫВАНИЯ РОВНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 
И ОКУТЫВАНИЯ ПРОФИЛЯ

Предназначены для облицовывания поверхностей деталей из дре-
весины и материалов на древесной основе (ДСП, МДФ, ДВП, фанера)  
декоративными пленками на основе полимеров (ПВХ, полипропилена), 
пластиками CPL и HPL, экошпоном, ламинатином, пленками на осно-
ве бумаг, пропитанных термореактивными смолами с финиш-эффектом. 
Прессование холодным и горячим способом, в том числе методом «по-
стформинг».

Технические характеристики homakoll 101 homakoll 102 homakoll 104   
D2

homakoll 150С 
D2

homakoll 019М 
D3

Основа клеевой композиции Водная сополимерная дисперсия Водная модифицированная дисперсия ПВА

Динамическая вязкость по 
Брукфильду при 20°С, мПа•с

16000 – 29000                
(101)                

12000 –18000 
(101.1)             

11000 – 17000 
(101.2)

16000 –29000               
(102)                 

12000 –18000 
(102.1)               

11000 – 17000 
(102.2)

9000 –15000 
(104)                 

5000 – 10000 
(104.3)

9000-12900  
(150С)         

6000-8900  
(150.1 С)

9000-12900 
(019М)             

6000-8900    
(019.1 М)

Температура применения, °С 18 – 25

Открытое время, мин. 8-10 10-15 5-10 5-6

Расход, г/м2 90-100 130-150

Способ нанесения валковый валковый/вручную*

Технология кашировальные линии холодное/горячее прессование

Облицовываемый материал 
(основа) ГКЛ ГКЛ, ГВЛ, СМЛ На одно- и многопролетных прессах

Облицовочный материал  ПВХ ПВХ, ПП
шпон, CPL, HPL, ламинат, пленки на основе бумаг, 
пропитанных термореактивными смолами с финиш 

эффектом

Конечный продукт ламинированные стеновые панели мебельные фасады, столешницы, межкомнатные 
двери

Фасовка
ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг 

ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг 

ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг 

ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг 

ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг 

ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ФАСАДОВ, ДВЕРЕЙ, СТЕНОВЫХ 
ПАНЕЛЕЙ, СТОЛЕШНИЦ И ПРОФИЛЬНОГО ПОГОНАЖА ИЗ МДФ

* - для низковязких композиций 
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КЛЕИ ДЛЯ СКЛЕИВАНИЯ ДРЕВЕСИНЫ
И МАТЕРИАЛОВ НА ДРЕВЕСНОЙ ОСНОВЕ
Клеи для водостойкого склеивания D3 предназначены для водостой-
кого склеивания деталей из дерева (ДСП, МДФ, ДВП и др.) при монтаже 
мебельных и столярных изделий, изготовления лестниц; склеивания 
массива древесины при изготовлении мебельного щита, дверных бло-
ков; облицовывания плит такими материалами как: ДБСП, шпоном, де-
коративной бумагой методом холодного, горячего прессования; склеи-
вание в поле токов высокой частоты.

Клеи для монтажного склеивания D2 предназначены для склеивания 
изделий из дерева и материалов на древесной основе (ДСП, МДФ, ДВП), 
эксплуатируемых внутри помещений; склеивания массива древесины 
(например, при изготовлении мебельного щита); облицовывания плит 
ДБСП, шпоном, декоративной бумагой. Может использоваться в строи-
тельной отрасли, а также для склеивания картона, бумаги, кожи, ткани.

ВЫСОКАЯ 
ПРОЧНОСТЬ

СКЛЕИВАНИЯ

D2/D3ЭКОНОМИЧНЫЙ
РАСХОД

Технические характеристики homakoll 150C homakoll 019 homakoll 019M homakoll 309 homakoll 309F

Основа Водная модифицированная дисперсия ПВА

Класс водостойкости 
склеивания по DIN EN 204 D2 D3

Динамическая вязкость  
по Брукфильду при 23°С, мПа•с

9000-12900 (150C) 
6000-8900 (150.1C)

9000-12900 (019) 
6000-8900 (019.1)

9000-12900 (019M) 
6000-8900 (019.1M)

9000-12900 (309) 
6000-8900 (309.1)

9000-12900 (309F) 
6000-8900 (309.1F)

Содержание нелетучих веществ/
сухой остаток не менее ,% 48 48,5 48

Открытое время, мин. 5-10 5-6 5-8 8-15 5-8

Температура применения, °С 18-25 18-25 18-25 18-25 18-25

Морозостойкость, циклов 5 отсутствует отсутствует 5 5

Фасовка
ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг

ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг

ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг

ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг

ведро 10 кг 
ведро 30 кг 
куб 1000 кг

DIN EN
204
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ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ  
ТЕХНИЧЕСКАЯ  
ПОДДЕРЖКА

 

›  ПОДБОР И РАЗРАБОТКА ОПТИМАЛЬНОГО ПРОДУКТА

›  ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЙ

›  ВНЕДРЕНИЕ В ПРОИЗВОДСТВО

›  ПОСТПРОДАЖНОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ8 800 700 66 83
звонок по России бесплатный

ПОДРОБНЕЕ
О ПРОДУКТАХ

ДРУГИЕ НАПРАВЛЕНИЯ КОМПАНИИ «ХОМА АДГЕЗИВ»:

▪ Клеи для тары, этикетки и упаковки
▪ Клеи для санитарно-гигиенической продукции 
▪ Клеи для машиностроения и транспорта
▪ Материалы для строительно-отделочных работ
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Конечный продукт
homakoll

143 145 153 133 101 102 104 150С 309F 309 019М 019

Мебельные 
фрезерованные фасады ■ ■ ■ ■

Мебельные плоские 
фасады ■ ■ ■ ■ ■ ■

Межкомнатные двери ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

Столешницы ■ ■ ■ ■ ■ ■

Стеновые панели ■ ■

Погонажные изделия ■ ■

Лестницы ■ ■ ■ ■

Мебельный щит ■ ■ ■ ■ ■

Столярные изделия ■ ■ ■ ■ ■

Таблица подбора клеев homakoll



 

www.homa.ru +7 (495) 781 66 83

РОССИЙСКИЙ РАЗРАБОТЧИК 
И ПРОИЗВОДИТЕЛЬ 
ПРОМЫШЛЕННЫХ КЛЕЕВ 
И СТРОИТЕЛЬНОЙ ХИМИИ 

Офис
г. Москва, ул. Привольная, д. 70

Производство / Склад «Дзержинск»
Нижегородская область, г. Дзержинск,
Игумновское шоссе, д. 9С

Склад «Щербинка»
г. Щербинка, ул. Староникольская, д. 85А


